
Sprocket Formulas &
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Dimensions are in inches unless otherwise indicated.

Dimensions are in inches unless otherwise indicated.
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¹⁄₄

³⁄₈

¹⁄₂

⁵⁄₈

³⁄₄

⁷⁄₈

1

1¹⁄₈

1¹⁵⁄₆₄

1²³⁄₆₄

1³¹⁄₆₄

1³⁹⁄₆₄

1²³⁄₃₂

1²⁷⁄₃₂

1³¹⁄₃₂

2³⁄₃₂

2¹³⁄₆₄

2²¹⁄₆₄

2²⁹⁄₆₄

2⁹⁄₁₆

⁵⁄₁₆ — ⁷⁄₁₆

¹⁄₂ — ⁹⁄₁₆
⁵⁄₈ — ⁷⁄₈

¹⁵⁄₁₆ — 1¹⁄₄

1⁵⁄₁₆ — 1³⁄₈

1⁷⁄₁₆ — 1³⁄₄

1¹³⁄₁₆ — 2¹⁄₄

2⁵⁄₁₆ — 2³⁄₄

2¹³⁄₁₆ — 3¹⁄₄

3⁵⁄₁₆ — 3³⁄₄

3¹³⁄₁₆ — 4¹⁄₂

4⁹⁄₁₆ — 5¹⁄₂

5⁹⁄₁₆ — 6¹⁄₂

6⁹⁄₁₆ — 7¹⁄₂

7⁹⁄₁₆ — 8¹⁵⁄₁₆

9 — 10¹⁵⁄₁₆

³⁄₃₂ x ³⁄₆₄

¹⁄₈ x ¹⁄₁₆

³⁄₁₆ x ³⁄₃₂

¹⁄₄ x ¹⁄₈

⁵⁄₁₆ x ⁵⁄₃₂

³⁄₈ x ³⁄₁₆

¹⁄₂ x ¹⁄₄

⁵⁄₈ x ⁵⁄₁₆

³⁄₄ x ³⁄₈

⁷⁄₈ x ⁷⁄₁₆

1 x ¹⁄₂

1¹⁄₄ x ⁵⁄₈

1¹⁄₂ x ³⁄₄

1³⁄₄ x ⁷⁄₈

2 x 1

2¹⁄₂ x 1¹⁄₄

8 — 32

10 — 24

¹⁄₄

⁵⁄₁₆

⁵⁄₁₆

³⁄₈

¹⁄₂

⁵⁄₈

³⁄₄

³⁄₄

³⁄₄

³⁄₄

1

1

1

1

⁵⁄₁₆

⁷⁄₁₆

¹⁷⁄₃₂

⁹⁄₁₆

¹¹⁄₁₆

²⁵⁄₃₂

⁷⁄₈

⁷⁄₈

1

1¹⁄₈

1³⁄₁₆

1¹⁄₄

1³⁄₈

1⁷⁄₁₆

1¹⁄₂

1⁵⁄₈

1³⁄₄

1³⁄₄

²³⁄₆₄

¹⁷⁄₃₂

⁴⁵⁄₆₄

⁵⁵⁄₆₄

1¹⁄₆₄

1³⁄₁₆

1²³⁄₆₄

1³³⁄₆₄

1¹¹⁄₁₆

1²⁷⁄₃₂

2

2¹¹⁄₆₄

2²¹⁄₆₄

2³¹⁄₆₄

2²¹⁄₃₂

2¹³⁄₁₆

2³¹⁄₃₂

3¹⁄₈

3¹⁹⁄₆₄

3²⁹⁄₆₄

⁵⁄₁₆

¹⁵⁄₃₂

⁹⁄₁₆

¹¹⁄₁₆

²⁷⁄₃₂

⁷⁄₈

1¹⁄₁₆

1³⁄₁₆

1¹⁄₄

1³⁄₈

1¹⁄₂

1⁵⁄₈

1³⁄₄

1³⁄₄

1¹⁵⁄₁₆

2¹⁄₁₆

2¹⁄₄

2¹⁄₄

2⁵⁄₁₆

⁷⁄₁₆

⁴¹⁄₆₄

⁵⁵⁄₆₄

1¹⁄₁₆

1¹⁷⁄₆₄

1³¹⁄₆₄

1¹¹⁄₁₆

1⁵⁷⁄₆₄

2³⁄₃₂

2⁹⁄₃₂

2³¹⁄₆₄

2¹¹⁄₁₆

2⁵⁷⁄₆₄

3³⁄₃₂

3¹⁹⁄₆₄

3¹⁄₂

3⁴⁵⁄₆₄

3⁵⁷⁄₆₄

4³⁄₃₂

4¹⁹⁄₆₄

⁷⁄₁₆

⁹⁄₁₆

²³⁄₃₂

⁷⁄₈

1

1³⁄₁₆

1¹⁄₄

1⁷⁄₁₆

1⁵⁄₈

1³⁄₄

1¹³⁄₁₆

2

2³⁄₁₆

2¹⁄₄

2³⁄₈

2⁹⁄₁₆

2³⁄₄

2³⁄₄

2¹⁵⁄₁₆

⁹⁄₁₆

⁵³⁄₆₄

1⁵⁄₆₄

1²¹⁄₆₄

1³⁷⁄₆₄

1¹³⁄₁₆

2¹⁄₁₆

2⁵⁄₁₆

2³⁵⁄₆₄

2⁵¹⁄₆₄

3¹⁄₃₂

3⁹⁄₃₂

3³³⁄₆₄

3⁴⁹⁄₆₄

4

4¹⁵⁄₆₄

4³¹⁄₆₄

4²³⁄₃₂

4⁶¹⁄₆₄

5¹³⁄₆₄

³⁄₈

⁹⁄₁₆

³⁄₄

⁷⁄₈

1¹⁄₈

1¹⁄₄

1³⁄₈

1⁵⁄₈

1³⁄₄

1⁷⁄₈

2¹⁄₈

2¹⁄₄

2³⁄₈

2⁵⁄₈

2³⁄₄

2⁷⁄₈

3¹⁄₈

3¹⁄₄

3⁷⁄₁₆

3⁵⁄₈

⁴⁹⁄₆₄

1⁷⁄₆₄

1²⁹⁄₆₄

1²⁵⁄₃₂

2¹⁄₈

2⁷⁄₁₆

2⁴⁹⁄₆₄

3³⁄₃₂

3²⁷⁄₆₄

3³⁄₄

4¹⁄₁₆

4²⁵⁄₆₄

4⁴⁹⁄₆₄

5¹⁄₃₂

5²³⁄₆₄

5⁴³⁄₆₄

6

6⁵⁄₁₆

6⁴¹⁄₆₄

6⁶¹⁄₆₄

¹⁷⁄₃₂

²⁵⁄₃₂

1

1¹⁄₄

1⁷⁄₁₆

1³⁄₄

1⁷⁄₈

2³⁄₁₆

2⁵⁄₁₆

2⁵⁄₈

2³⁄₄

3¹⁄₁₆

3¹⁄₄

3¹⁄₂

3³⁄₄

3⁷⁄₈

4¹⁄₄

4³⁄₄

5¹⁄₁₆

5³⁄₈

⁶³⁄₆₄

1¹³⁄₃₂

1⁵³⁄₆₄

2¹⁄₄

2²¹⁄₃₂

3⁵⁄₆₄

3³¹⁄₆₄

3⁵⁷⁄₆₄

4¹⁹⁄₆₄

4⁴⁵⁄₆₄

5³⁄₃₂

5¹⁄₂

5²⁹⁄₃₂

6⁵⁄₁₆

6⁴⁵⁄₆₄

7⁷⁄₆₄

7³³⁄₆₄

7²⁹⁄₃₂

8⁵⁄₁₆

8⁴⁵⁄₆₄

⁵⁄₈

³¹⁄₃₂

1¹⁄₄

1⁹⁄₁₆

1³⁄₄

2³⁄₁₆

2³⁄₈

2³⁄₄

2¹⁵⁄₁₆

3¹⁄₄

3¹⁄₂

3³⁄₄

4¹⁄₈

4³⁄₄

5¹⁄₈

5¹⁄₂

5³⁄₄

6¹⁄₈

6¹⁄₂

6¹⁄₂

1³⁄₁₆

1⁴⁵⁄₆₄

2¹³⁄₆₄

2⁴⁵⁄₆₄

3¹³⁄₆₄

3⁴⁵⁄₆₄

4³⁄₁₆

4⁴³⁄₆₄

5⁵⁄₃₂

5⁴¹⁄₆₄

6¹⁄₈

6³⁹⁄₆₄

7³⁄₃₂

7³⁷⁄₆₄

8¹⁄₁₆

8³⁵⁄₆₄

9¹⁄₆₄

9¹⁄₂

9⁶³⁄₆₄

10¹⁵⁄₃₂

²⁷⁄₃₂

1³⁄₁₆

1¹⁄₂

1¹³⁄₁₆

2¹⁄₄

2⁹⁄₁₆

2⁷⁄₈

3¹⁄₄

3⁵⁄₈

3⁷⁄₈

4⁹⁄₁₆

5¹⁄₁₆

5¹⁄₂

5¹³⁄₁₆

6⁵⁄₁₆

6³⁄₄

7

7¹⁄₁₆

7⁹⁄₁₆

8¹⁄₁₆

1²¹⁄₆₄

1¹⁵⁄₁₆

2³³⁄₆₄

3⁷⁄₆₄

3¹¹⁄₁₆

4¹⁄₄

4⁵³⁄₆₄

5²⁵⁄₆₄

5³¹⁄₃₂

6¹⁷⁄₃₂

7³⁄₃₂

7²¹⁄₃₂

8⁷⁄₃₂

8²⁵⁄₃₂

9¹¹⁄₃₂

9²⁹⁄₃₂

10¹⁵⁄₃₂

11¹⁄₃₂

11¹⁹⁄₃₂

12⁵⁄₃₂

⁷⁄₈

1¹⁄₄

1³⁄₄

2³⁄₁₆

2⁹⁄₁₆

2¹⁵⁄₁₆

3⁵⁄₁₆

3³⁄₄

4³⁄₁₆

5

5¹⁄₂

5⁷⁄₈

6⁷⁄₁₆

7

7

7¹⁄₂

8¹⁄₁₆

8⁵⁄₈

9

9⁵⁄₁₆

1¹⁄₂

2¹³⁄₆₄

2⁷⁄₈

3¹⁷⁄₃₂

4¹³⁄₆₄

4⁵⁵⁄₆₄

5¹⁄₂

6⁵⁄₃₂

6¹³⁄₁₆

7²⁹⁄₆₄

8³⁄₃₂

8³⁄₄

9²⁵⁄₆₄

10¹⁄₃₂

10⁴³⁄₆₄

11⁵⁄₁₆

11⁶¹⁄₆₄

12¹⁹⁄₃₂

13¹⁵⁄₆₄

13⁷⁄₈

1¹⁄₁₆

1¹⁄₂

2

2⁷⁄₁₆

2⁷⁄₈

3⁵⁄₁₆

3³⁄₄

4³⁄₈

5¹⁄₄

5¹¹⁄₁₆

6⁵⁄₁₆

7

7

7¹⁄₂

8

8⁹⁄₁₆

9

9³⁄₈

10¹⁄₈

10³⁄₁₆

2

2⁵⁵⁄₆₄

3⁴⁵⁄₆₄

4¹⁷⁄₃₂

5²³⁄₆₄

6³⁄₁₆

7

7¹³⁄₁₆

8⁵⁄₈

9⁷⁄₁₆

10¹⁵⁄₆₄

11³⁄₆₄

11²⁷⁄₃₂

12²¹⁄₃₂

13²⁹⁄₆₄

14¹⁄₄

15¹⁄₁₆

15⁵⁵⁄₆₄

16²¹⁄₃₂

17²⁹⁄₆₄

1³⁄₈

1¹⁵⁄₁₆

2⁹⁄₁₆

3³⁄₁₆

3³⁄₄

4⁷⁄₁₆

5⁷⁄₁₆

6¹⁄₁₆

6¹⁄₂

7

7⁹⁄₁₆

8³⁄₈

8¹⁵⁄₁₆

9⁹⁄₁₆

10³⁄₈

10¹⁵⁄₁₆

11⁹⁄₁₆

12⁵⁄₁₆

12¹⁵⁄₁₆

13¹⁄₁₆

The above maximum bores are not approved for severe
service conditions or for Cast Iron Sprockets.

For severe service conditions maximum bores should not be
greater than 2⁄3 of the diameter of the hub.

Maximum bores for Cast Iron Sprockets should be about 15%
less than for steel with 1⁄4” as the minimum difference.

Standard Keyways and Set Screw

NOTE: As a general rule, the hub wall over the keyway should be equal to or greater than the diameter of the set screw.
*Set screw size may vary depending on the hub wall thickness.

*Diameter *Diameter
Diameter Keyseat of Diameter Keyseat of
of Shaft Width x Depth Set Screw of Shaft Width x Depth Set Screw

SPROCKET DIAMETER FORMULAS

Suggested Maximum Hub Diameter = Cosine          x P.D. – (H + .050).

P.D. = Pitch diameter      N = Number of teeth.     H = Height of inside plate.
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